Bystar L

Sistemas de corte a laser para grandes
dimensoes de chapas, tubos e perfis

laser cutting



Bystar L — grande, precisa e auto-suficiente

Os equipamentos universais de corte a laser da série Bystar-L podem ser utilizados acima dos
limites conhecidos com relacdo a faixa de trabalho, e chapas de grandes dimensoes podem ser
processadas, sem nenhum problema, de forma rentavel. Além disso, com respeito a precisao de
corte, nenhum requisito deixara de ser atendido com esses equipamentos. Para isso, é utilizado
o principio do tempo de ciclo, garantindo a breve conducao do feixe a laser e o direcionamento
seguro. Na foto ao lado, encontra-se uma Bystar L com elevada autonomia, eliminando a
necessidade de realizar investimentos em solucées adicionais de automacao. Ao lado das
particularidades inerentes as grandes dimensoées, a Bystar L possui a mesma diversidade do
modelo bésico Bystar, que processa sem dificuldades chapas espessas e, opcionalmente, tubos
e perfis. Também no caso da Bystar L, a procedéncia dos componentes essenciais, como fonte
a laser e acionamentos, é de um unico fornecedor, sendo que, desta forma, ha garantia de

elevada seguranca de processo do equipamento.




Caracteristicas

= Processamento livre de problemas, mesmo em formatos extremamente
grandes

= O tempo de ciclo, mesmo com grandes dimensdes de campo de trabalho,
permite uma breve conducdo do feixe a laser

= Rdpido processamento de planos de corte de grandes dimensdes em funcéo
do acionamento dindmico e sistema ético flutuante

= Elevada autonomia na operagdo, pois o conceito da maquina, mesmo na
versao bdsica, oferece um alto indice de automacéo

= A divisdo da mesa de corte na faixa de trabalho oferece um potencial
adicional em relacdo a utilizacao

= Mesmo com o eixo de rotagdo, garante-se um acesso otimizado e facil
visualizacdo do campo de corte

= Aparelho manual para instalacdo e ajuste, assim como para separagdo de
aparas de chapas e para a determinacdo de parametros em amostras de

cortes




Tempo de ciclo -
convencional e diferenciado

4x25m Mesa de troca

(1

2)

Gréfico 1

Tempo de ciclo convencional:

O gréfico 1 mostra uma mesa de corte em que se encontra uma chapa com dimensdes de 8 x 2,5 m. O plano de
corte total é dividido em dois campos de corte com respectivamente 4 x 2,5 m, dos quais o esquerdo serd processado
em primeiro lugar (1).

Em seguida, a mesa de corte se desloca, o laser dé sequiéncia ao trabalho e processa de forma completa o campo de
corte direito (2). Esse processo se mostrou vantajoso principalmente em chapas finas.

Tempo de ciclo diferenciado:

O gréfico 2 mostra novamente uma mesa de corte em que se encontra uma chapa com dimensdes de 8 x 2,5 m.
Neste caso, o plano de corte total estd dividido em oito campos individuais de corte. Primeiro, o campo de corte

1 é integralmente processado, a mesa de corte desloca-se em seguida para frente e, depois, sdo processados os
campos de corte 2 e 3. Agora a mesa de corte desloca-se para trds e, na sequiéncia, sdo cortados os campos 4 e 5.
Esse procedimento é repetido até que todos os campos de corte sejam processados conforme a sequiéncia indicada
no croqui. Conforme o equipamento, pode-se elaborar um plano dividido em até 30 campos de corte, que sdo
processados conforme o exemplo apresentado.

Vantagem: A condutividade térmica é distribuida uniformemente através da mesa de corte e as tensdes contidas
no material séo liberadas apenas nos campos individuais. Isso implica que a abertura de ranhuras, apds cada
procedimento do tempo de ciclo, ocorre com alta precisdo. A qualidade das pegas cortadas é excelente, e podem
ser elaboradas com qualidade perfeita pecas de grandes dimensdes, especialmente pecas espessas.



4x25m Mesa de troca

I Grafico 2




Areas de aplicacio Possibilidades de
ampliacao

Em situacdes em que os equipamentos convencio-
nais com dimensdes padronizadas ndo se mostrem

suficientes, a Bystar L mostra-se adequada para ser = Automagédo e manuseio sob encomenda
utilizada para o corte sem problemas de formatos = Eixo de rotagdo com contra-ponto
especiais extremamente grandes. = Sensoreamento tatil ao cortar materiais
A Bystar L pode ser utilizada em diferentes segmen- ndo condutores

tos de mercado:

= Mdquinas de construgdo

= Fabricacdo de veiculos utilitarios
= Construcdo naval

= Centro de prestacdo de servigos para agos (cortes Vantage n S para

para clientes) .
= Construgdo de pontes e constru¢des metdlicas o CI I e nte
= Construgdo de vagdes de metrd
= A Bystar L traz ao usudrio novas encomendas e
aplicacoes para pecas de grandes dimensdes que

Espessuras da chapa nao podem ser executadas nos equipamentos

Ago carbono 05-25 mm padronizados da concorréncia
Ago inoxidavel 05-20 mm « Pelo processamento simples e rentével de chapas
Aluminio 0,5-12 mm

de grandes dimensdes, a construgdo de pegas

muito compridas fica bem simplificada e mostra-
se significativamente mais eficiente e com custos

Dimensoes de tubos mais baixos.

Alimentado por mandril 15-155 mm « A Bystar L na versio basica traz ao usudrio um

alto grau de automacéo

Alimentado diretamente 15-315 mm

Pecas acabadas R

Parte superior do filtro

Material: Aco carbono

Dimensodes da chapa: 6800 x 2450 mm
Espessura do material: 3 mm




Corpo do filtro
Material: Aco carbono
Dimensodes da chapa: 7000 x 2500 mm

Espessura do material: 6 mm

Servico e
suporte

Uma tecnologia especializada e o amplo

know-how da Bystronic garantem

alta confiabilidade do equipamento.

Quando, porém, houver necessidade de

suporte, a Bystronic garante, com a sua

rede global e ampla, que as pecas e a
Peneira VA 2050 assisténcia técnica especializada estardo

Material: Aco carbono a disposicdo no local. Ao lado da

Dimensdes da chapa: 8000 x 2500 mm manutencao, do fornecimento de pecas

Espessura do material: 6 mm e do conserto, sdo também oferecidos a

cada cliente programas de treinamento,
o - bem como apoio para hardware,
— software e operagdo. Com isso, existe a

= - condigdo de fazer uso de todas as pos-

sibilidades do equipamento investido.

L

Este prospecto pode mostrar pegas que ndo pertencem ao equipamento padrdo, mas podem ser adquiridas
opcionalmente. Para o melhor reconhecimento para fotografar as pecas quanto ao detalhadamento da
madquina, as protegoes de seguranca foram retiradas ou abertas. Todas as especificagoes poderao ser altera-
das sem aviso prévio. Para detalhes técnicos, vide folha de dados em separado.

Com certificagdo 1ISO 9001
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A Bystronic é fornecedora mundial de
sistemas e servicos que satisfazem as
exigéncias do usudrio para processos de
corte a laser e a jato de dgua assim como
para dobra: econémico, confidvel e
altamente capacitado.

Corte a laser
Equipamentos para
corte a laser para a
operagdo inovadora
dos mais diversos
materiais e
geometrias

Dobra

Méquinas de dobrar
de 3 pontos e
méaquinas de dobrar
pneumdticas para o
trabalho de precisdo
de pecas de chapa

Corte a jato

de dgua
Equipamentos

de corte a jato
de dgua para o
corte de metais,
vidros, pldsticos,
ceramica e outros
materiais

Automatizacao
Solucoes vinculadas
a capacidade,

a0 manuseio e a
automatizacao,
desde sistemas

de revestimento
simples até a

célula de trabalho
a laser totalmente
automadtica com
sistema integrado de
armazenamento

A
Srea

Software e controle
Facilidade de pro-
gramacao e ope-
racdo por parte do
usudrio com progra-
mas orientados as
necessidades de uti-
lizacdo e interfaces
para os sistemas
CAD e ERP

Seu contato

www.bystronic.com

Servico e suporte
Competéncia e
proximidade com o
cliente com a assi-
sténcia pds-venda
existente em todo
o mundo: parceiros
locais, fornecimento
imediato de pecas
de reposicdo

e treinamento
profissional
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