Bylet Pro

Precyzyjne urzadzenie do ciecia
strumieniem wody zapewnia
ponadprzecietng wydajnos¢ produkgji
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ByJet Pro — produktywny, wszechstronny,
precyzyjny i przemysiny

Urzadzenia do ciecia strumieniem wody serii ByJet Pro s wszechstronne w
obrébce najrézniejszych form i prawie nieograniczonej réznorodnosci materia-
téw. Ciecie jest bardzo precyzyjne nie wywotujac wptywu termicznego na mate-
riat. Koncepcja maszyny przewiduje modutowa konstrukcje z opcjonalnym sto-
tem roboczym i zastosowanie do czterech glowic. Gwarantuje to najwyzszej
klasy produktywnos¢, w danej jednostce czasu mozna wykonaé do pieciu razy
wiecej czesci w czystym i niemal bezszmerowym Srodowisku pracy.




Ciecie strumieniem wody

Ciete na zimno krawedzie,
powstate podczas ciecia wodne-
go sa gtadkie i wolne od wytto-
czek.

Ciecie plazmowe

Ciepto generowane podczas cie-
cia laserowego, plazmowego lub
palnikowego zmienia strukture
materiatu: krawedzie roztapiaja
sie formuja sie wyttoczki.

Porownanie technologii

Ciecie strumieniem wody
Produkcja faczaca maszyne do
ciecia wodnego oraz centrum fre-
zarskie gwarantuje ekonomicz-
nos¢ obrobki. Elementy mozna
prefabrykowac pakietowo; dodat-
kowej obrébki wymagaja tylko
precyzyjne elementy pasowane.

Obrébka mechaniczna
Produkcja czesci w centrum fre-
zarskim jest materiatochtonna ze
wzgledu na powstajace wiory.
Powoduje ponadto naprezenia
materiatu indukowane przez pro-
ces.




Most tnacy z maks. czterema gtowicami tnacymi

Do czterech w petni zautomatyzowanych, sterowanych numerycznie i kontrolowanych systemow
tnacych zapewnia krotki czas przejscia i duzy wzrost produktywnosci przy zachowaniu najwyz-
szej jakosci. Minimalne odstepy pomiedzy gtowicami tnacymi umozliwiajg ekonomiczne ciecie
nawet najmniejszych elementéw. Autonomicznie ustawiane odstepy miedzy gtowicami racjonali-
zujg prace z maszyna, cho¢ gtowice tnace moga by¢ przy tym podtaczane réwniez pojedynczo.
Dzieki elastycznej koncepcji maszyny mozna obrabiac¢ caty zakres roboczy za pomoca pierwszej
gtowicy tnacej, rowniez w przypadku instalacji z czterema systemami tnacymi. Kazdy system
tnacy wyposazony jest w jednostke przenosnikowa, poprzez ktéra piasek tnacy sterowany jest
numerycznie i, dzieki temu, dostarczany jest on w doktadnie wymierzonej ilosci do gtowicy tna-
cej. Dzieki funkgji nadzoru przeptywu piasku mozna zmniejszy¢ liczebno$¢ personelu.

Istotne sktadniki

Narzedzia tnace

Narzedzie tnace Bystronic charakteryzuje sie
wysoka precyzjg. Gwarantujg to miedzy inny-
mi czujnik zintegrowany z antykolizyjnym
systemem zabezpieczenia i automatyczne
kalibrowanie dysz zapewniajace ponadto eks-
ploatacje nie wymagajaca konserwacji. Dzieki
sterowanemu numerycznie wrzecionowatemu
wierttu, kosztowne widkna warstwowe i inne
materiaty moga by¢ obrabiane bez efektu
rozszczepiania.

Pompa HD: ByPump Active

Dwa niezalezne napedy, mikroprocesor kon-
trolujacy cisnienie zapewniajacy state, linear-
ne, nastawne cisnienie Stabilizujacy ci$nienie
zbiornik cisnieniowy nie wymaga kontrolowa-
nia. Inteligentny i rozbudowany system diag-
nostyczny umozliwia szybka i efektywng kon-
serwacje, zapewniajac bezawaryjng prace
pompy przez dtugi czas. Przy grubosci mate-
riatu powyzej 150 mm zaleca sie zastosowanie
maszyny ByPump Ultra lub ByPump Ultrat,
ktdre pracuja z cisnieniem ponad 5000 bar.

Uchwyt zbiornika

Automatyczny, prosty w obstudze system
transportu odpadéw moze zostac opcjonalnie
zintegrowany z mocng niecka ze stali nie-
rdzewnej. Dostepny opcjonalnie system
numerycznego sterowania poziomu wody
pozwala zminimalizowa¢ poziom hatasu i jest
bardziej przyjazny dla uzytkownika Sterowanie
procesem ciecia pod woda nie wymaga kosz-
townego stosowania sprezonego powietrza.

Osie obrotowe

Dostepne, w zaleznosci od wersji maszyny,
opcjonalnie osie obrotowe pozwalajg na szyb-
ka i ekonomiczng obrébke elementéw okra-
gtych i rur. Poprzez zintegrowanie jednostki

w przedniej czesci niecki maszyny jest ona
dobrze dostepna dla operatora.



Oprogramowanie CAD/CAM Bysoft

Bysoft to zaprojektowany dla Bystronic pakiet
oprogramowania CAD/CAM do ciecia i giecia.
Bedac optymalnie dostosowanym do urza-
dzen Bystronic, zapewnia szeroki zakres reali-
zacji technologii ciecia i giecia. Bysoft jest
przyjazny dla uzytkownika oraz praktyczny i
wspomaga w optymalny sposéb przygotowa-
nia do pracy dzieki mozliwosci szybkiego
programowania poszczegélnych operacji.
Uzytkownik jest odcigzany przez doktadnie
odpowiadajace potrzebom funkcje oprogra-
mowania i jego jednolita dla wszystkich
modutéw strukture systemowa.

Zalety
techniki

= Ciecie na zimno bez wptywéw termicznych

= Wszechstronna i precyzyjna obrébka prawie
wszystkich materiatéw

= Maksymalne wykorzystanie materiatu dzieki
minimalnym, cze$ciowo krawedzie detali
wolne sg od wyttoczek, odstepom miedzy
elementami.

= Obrabiane czesci sa wolne od napie¢ dzieki
minimalnej sile ciecia

= Bezpieczna dla srodowiska i czysta produkcja
bez spalin

= Wysoka produktywnos¢ dzieki instalacji wie-
logtowicowej i wielowarstwowemu cieciu

= Zerowe koszty produkgji i magazynowania
narzedzi

Wysokowydajne sterowanie ByVision
Wysokowydajne sterowanie ByVision marki
Bystronic jest szybkie i proste w obstudze. Na
ekranie dotykowym pulpitu obstugi dostepne
sg zawsze te funkcje, ktére potrzebne sa w
danej chwili. Dzieki temu obstuga jest zawsze
fatwa. Takie parametry jak szybkos¢ ciecia, cis-
nienie i ilos¢ piasku s w sposéb ciagty dopa-
sowywane do materiatu i przebiegu konturu.
Kazdemu elementowi przyporzadkowac
mozna do o$miu réznych zestawdw parame-
tréw. Nowa koncepcja jednostki obstugi recz-
nej umozliwia szybkie i wygodne ustawianie.

Mozliwosci
rozbudowy

= St6t roboczy

= Do czterech w petni zautomatyzowanych,
sterowanych pojedynczo i kontrolowanych
systemow/gtowic tnacych

= Do czterech wiertet wrzecionowatych do
obrébki elementow wielowarstwowych

= Sterowana numerycznie o$ obrotowa z pod-
trzymka do obrébki rur i profili

= Podtrzymka do ciecia dtugich rur

= Automatyczna regulacja poziomu wody

= Zintegrowany przenosnik zgarniakowy jako
bezpieczny i oszczedzajacy miejsce syste-
mem transportu odpadéw

= Ruszty do réznych materiatéw

Stét roboczy

ByJet Pro moze zosta¢ opcjonalnie wyposazo-
ny w system szybkowymiennych stotéw
wymiennych. Jego ergonomiczny ksztatt
umozliwia wygodny i catkowicie bezpieczny
dostep do wycietych elementéw, ktére ponad-
to s czyszczone automatycznie podczas
wymiany stotéw. Czas zbrojenia/ustawiania
oraz tadowania i roztadowywania podczas cie-
cia ulega skrdceniu a zaréwno efektywnosé
czasu pracy, jak i produktywnos$¢ dziennej
zmiany podniesieniu. Stét wymienny jest
opcjonalng podstawg podtaczenia innych
systemoéw automatyki.

Serwis i
wsparcie

Dopracowana technologia i imponujacy know-
how firmy Bystronic zapewniaja wysoka nieza-
wodnos¢ urzadzenia. Jezeli mimo wszystko
potrzebna bedzie pomoc, dzieki gestej global-
nej sieci, Bystronic jest w stanie zapewni¢ na
miejscu zaréwno czesci zamienne, jak i ustugi
wyspecjalizowanych pracownikéw serwisu.
Oproécz konserwacji, dostaw czesci i napraw
oferujemy naszym indywidualnym klientom
takze programy szkolen oraz asyste w zakresie
sprzetu, oprogramowania i obstugi. Dzieki
temu sg oni w stanie wykorzysta¢ wszystkie
mozliwosci urzadzen do podniesienia wtasnej
konkurencyjnosci.



Materiaty

= Prawie nieograniczony zakres materia-
téw do grubosci 200 mm (w zaleznosci
od ich jakosci i kompozycji)

= Stal szlachetna, aluminium, tytan,
metale kolorowe i inne

= Ceramika, szkto, szkto kuloodporne

= Kamien, m.in. granit i marmur

= Syntetyki wzmocnione widknem,
m.in. tworzywa sztuczne wzmocnione

widknem szklanym i weglowym Budowa form i narzadzi

= Tworzywa sztuczne, m.in. termoplastiki Matryca do wykrawania

i duroplastiki 90 mm, wysokostopowa stal narzedziowa

= Pianki twarde i miekkie

= Materiaty izolacyjne

= Materiaty strukturalne i wielowarstwo-
we

= Drewno, papier, karton

= Materiaty uszczelniajace, m.in. guma i
laminaty oparte na tkaninach

Przemyst samochodowy
Uszczelka
2,5 mm, grafit z siatka metalowa

Zakresy stosowania

Przemyst obrébki szkta
Ekran, optyka
20 mm, szkfo

= Przemyst obrébki szkta
= Przemyst maszynowy, konstruowanie

aparatur

= Przemyst stoczniowy

= Przemyst samochodowy tacznie z
dostawcami

= Przemyst lotniczy i kosmiczny

= Przemyst zbrojeniowy

= Przemyst elektryczny

= Budownictwo i wykornczenie wnetrz

= Przemyst medyczny

= Przemyst opakowaniowy i papierniczy



Przemyst chemiczny
Filtr
8 mm, stal nierdzewna

Przemyst elektryczny
Uchwyt, zaopatrzenie w energie
30 mm, polyetylen

Konstrukcja maszyn
Kétko paska zebatego i koto zebate
30i 10 mm, aluminium

Korzysci dla klientow

= Modularna struktura zaspokaja wszyst-
kie potrzeby klienta

= Krétki cykl produkcyjny, wzrost produk-
tywnosci i najwyzsza jakos¢ dzieki w
petni zautomatyzowanym, sterowanym
numerycznie i kontrolowanych narzedzi
tnacych

= Dopasowanie ilosci stosowanych gto-
wic tnacych do geometrii elementéw
zapewnia wysokg elastycznos¢ (duze
elementy, jedna gtowica — mate ele-
menty, cztery gtowice)

= Niewielki odstep miedzy gtowicami
tngcymi umozliwia ekonomiczne ciecie
wielogtowicowe réwniez w przypad-
ku najmniejszych serii i elementéw,
jak réwniez optymalne wykorzystanie
materiatu

= Koncepcja automatyki ze stotem
wymiennym podnosi produktywnos¢ i
ekonomicznos¢

= Oszczedzajace miejsce rozmieszczenie
komponentéw systemu. Redukcja nie-
produktywnych powierzchni ochron-
nych poprzez hermetyzacje maszyny

= Ergonomiczna i bezpieczna koncepcja
obstugi, jak réwniez czyste i ciche sro-
dowisko pracy

= Proste, szybkie i szerokozakresowe
sterowanie dzieki wysokowydajnemu
sterowaniu ByVision

= Produktywny dzieki wysokim pred-
kosciom pozycjonowania i ciecia oraz
dynamice osi

Niniejszy prospekt moze zawiera¢ elementy, ktére nie naleza do wyposazenia standardowego i s3 oferowane jako opcja. Dla lepszej rozpoznawalnosci

szczegotow do celdw zdjec czedciowo otwarto lub usunieto ostony zabezpieczajace. Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian wymiaréw, konstrukgji i wyposazenia.

Dane techniczne patrz osobny arkusz danych.

Certyfikacja zgodna z 1SO 9001

= Ustawiany bezstopniowo sygnat cisnie-
niowy, precyzyjne dostarczanie piasku
tnacego, jak réwniez ciggta regulacja
odstepow miedzy dyszami zapewniajg
ekonomiczny i wysokiej jakosci proces
ciecia

= Wszystkie kluczowe komponenty sa
konstrukcjami wtasnymi firmy Bystronic
i s wzajemnie perfekcyjnie dopaso-
wane



Bystronic — swiatowej stawy dostawca

systemoéw do ciecia laserowego i wodne-

go oraz ekonomicznych, wysokowydaj-

nych i solidnych zginarek.

Ciecie laserowe
System ciecia lasero-
wego do nowoczes-
nej obrobki szerokiej
gamy materiatéw

Giecie
Trzypunktowa
maszyna zginajaca
pozwala na wysoce
precyzyjne formo-
wanie metalowego
arkusza

Ciecie wodne
Instalacja do
ciecia wodnego
dla metalu, szkta,
tworzywa sztucz-
nego, ceramiki

i wielu innych
materiatéw

Best choice.

Automatyzacja
Wysokowydajna
obstuga i automa-
tyczne rozwigzania
poczawszy od proste-
go systemu zatadow-
czego az do w petni
zautomatyzowanego
systemu magazyno-
wania

Oprogramowanie &
sterowanie
Programowanie oraz
obstuga w sposob
przyjazny dla uzyt-
kownika, z zastoso-
waniem programow
uzytkowych oraz
interfejsow do sys-
teméw CAD i ERP

Kontakt z nami

bystronic.com

Serwis & wsparcie
Kompetencja i
dostepnos¢ wspar-
cia w okresie
gwarancyjnym i
pogwarancyjnym
na catym swiecie,
osoby kontaktowe
na terenie lokalnym,
szybka dostawa
czesci zamiennych,
profesjonalne kursy
szkoleniowe

ByJet Pro/1010pol/Wydrukowano w Szwajcarii © Copyright Bystronic 2010



