Bybendpart — dopasowany, zorientowany
nha rozwigzania, wiarygodny

Czy programujesz nadal przy maszynie?

W takim przypadku optaca sie zoptymalizowa¢ ten
proces. Oszczedzisz czas i pienigdze, jesli przestaniesz
modelowaé elementy i generowac dane procesu gie-
cia na maszynie, a zaczniesz to robi¢ na komputerze.
Poniewaz: proces giecia zostaje uproszczony, co odcia-
Za prase krawedziowa.

Bybendpart to oprogramowanie udostepnione przez Bystronic, przy

pomocy ktérego mozesz utworzy¢

1. parametryzowane, gotowe do produkcji modele 3D elementéw
wygietych oraz

2. rzetelne dane procesu giecia w fatwy sposéb.

Modelowanie elementéw wygietych gotowych do produkgji

Jakos¢ konstrukcji elementu decyduje o tym, jak tatwo i szybko proces
giecia przebiega na maszynie, a takze jak optacalna moze by¢ produkcja
elementu. Dlatego nowe oprogramowanie Bybendpart jest doskonatym
rozwigzaniem projektowym do logicznego, parametryzowanego i tréjwy-
miarowego modelowania elementéw wygietych gotowych do produkgji,
ktére zostang optymalnie dopasowane do mozliwosci produkcyjnych.

Tworzenie solidnych danych procesu giecia

Po wymodelowaniu elementéw wygietych, w drugim kroku nalezy w prosty
sposob utworzy¢ racjonalnie i rzetelne dane procesu giecia. Obliczanie
cyklu giecia jest przy tym caty czas zintegrowane, co powoduje optymalng
obrébke elementdéw. Jest to spowodowane uwzglednieniem kryteridw
takich jak punkt ciezkosci elementéw i moment bezwtadnosci. W rezultacie
giecie na prasie krawedziowej odbywa sie szybciej i prosciej.

Wszystkie funkcje Bybendpart sg uzyteczne i proste w obstudze. W ten
sposéb tworzenie idealnie doktadnych elementéw wygietych oraz obliczanie
arkuszy wyjsciowych, a takze danych procesu giecia jest pewne i znacznie
ufatwione.



Potozenie wyjsciowe: faks, szkic lub pomyst

Za pomoca oprogramowania Bybendpart generowane sa

parametryzowane modele 3D, ktére mozna edytowac bez
ograniczen. Ponadto do modelu mozna doda¢ odksztatce-
nia 3D, jak na przyktad prasa nacinajaca i ksztattowa, swo-

rzen, szczelina wentylacyjna, ktére sg uwzgledniane przy

wykrywaniu kolizji symulacji giecia 3D.

Potozenie wyjsciowe: 3D

Jesli dane 3D elementu wygietego sa juz w formacie SAT,

STEP, IGES lub IPT, mozna je oczywiscie przetwarzac.

Powstaty w efekcie tego arkusz wyjsciowy jest oparty

na wartosciach obliczonych empirycznie.

Korzysci dla
klientow

Bybendpart jest skonstruowany do potrzeb

= |dealnie doktadne modelowanie elementéw wygietych z
blachy przez poréwnywanie z danymi maszyny

= Umieszczenie i uwzglednienie odksztatcer 3D gwarantujg
pewne dane w procesach produkgji

= Wyciecie okreslane jest na podstawie uzytych narzedzi

= Nieprawidtowe pliki 2D mozna przerobi¢ na gotowe do
produkgji dane 3D

Bybendpart ma gotowe rozwiagzania

= Cykl giecia dobierany jest automatycznie i proponowany
uzytkownikowi

= Szybsza i prostsza produkcja dzieki optymalnej obrébce
elementéw

= Brak niepotrzebnych przestojow spowodowanych progra-
mowaniem na maszynie

Bybendpart jest uzyteczny

= Zachwycajacy komfort obstugi i ergonomia

= Wykonalno$¢ elementu wygietego mozna sprawdzic juz
na ekranie

= Znacznie krétszy czas przygotowania

W jaki sposéb mozna tworzy¢ programy giecia?

Potozenie wyjsciowe: 2D

Podstawa do obliczenia danych procesu giecia sg zawsze
prawidtowo skrécone arkusze wyjsciowe. Oznacza to jed-
nak rowniez, ze bezposrednie przetwarzanie plikéw DXF
jest ciagle zagwarantowane, jesli spetniaja to kryterium.
Jesli arkusze wyjsciowe trzeba dopasowac, mozna je skon-
wertowac za pomoca Bybendpart kilkoma kliknieciami
myszki do modeli 3D, a nastepnie przerobic¢ na prawidio-
we elementy wygiete.

CAD 3D (SAT, STEP, IGES)

CAD 2D (DWG, DXF, Ml, IGES)

3D

Beyeler Xpert
z MMC Bybend

Bybendpart

O 2D

Baza danych sktadajaca sie z narzedzi,
maszyn i skrocenia wygiecia

Seria Hdmmerle 3P
z MMC Bybend

Kontakt z nami

www.bystronic.com

Bybendpart/0908pol/Wydrukowano Szwajcarii © Copyright Bystronic 2009



