Bystar L

Wielkoformatowe systemy do ciecia
laserowego do blach, rur i profili

laser cutting



Bystar L — wielki, precyzyjny
I autonomiczny

Pod wzgledem dtugosci obszaru roboczego, urzgdzenia do ciecia laserowego

serii Bystar-L wykraczaja poza istniejgce granice i pozwalajg na bezproblemowe

i ekonomiczne ciecie blach wielkoformatowych. Réwniez, jezeli chodzi o precyzje
dziatania, urzgdzenia te nie pozostawiajg Wiele do zyczenia. Zapewnia to zastoso-
wana zasada cyklu obrobki na takty, polegajgca na krotkim i pewnym prowadzeniu
lasera do celu. Ponadto Bystar L zapewnia wysokg autonomie bez koniecznosci
inwestowania w dodatkowg automatyke. Niezaleznie od cech szczegolnych wyni-
kajacych z wielkosci Bystar L oferuje t¢ samg wielostronno$¢ co model podstawowy
Bystar, ktéry bez problemu tnie nawet grube blachy, a opcjonalnie takze rury i pro-
file. Rowniez w modelu Bystar L wszystkie istotne komponenty jak laser i napedy
pochodzg z jednej reki, co gwarantuje najwyzsze bezpieczenstwo procesu.




Cechy

= katwa obrobka roéwniez ponadwymiarowych formatow

= Cykl obrobki na takty umozliwia mimo duzego obszaru roboczego
krotkie prowadzenie promienia lasera

= Szybka realizacja wielkoformatowych plandw cigcia dzigki
dynamicznemu napedowi i "latajgcej” optyce

= Wysoka autonomia obstugi, jako ze koncepcja maszyny juz w
podstawowym wariancie oferuje wysoki stopien automatyzac;ji

= Podziat stotu na obszary robocze stwarza dodatkowy potencjat
zastosowan

= Optymalna dostepnos$c¢ i przejrzystos¢ obszaru ciecia, uzyskana m.in.
dzigki osi obrotowej

= Reczne urzgdzenie sterujgce do ustawiania i justowania oraz oddzielania
resztek blachy i okreslania parametrow podczas cie¢ probnych




Cykl obrobki na takty —
konwencjonalny i naprzemienny

4x2,5m Stoét roboczy

(1

2)

Rys. 1

Konwencjonalny cykl obrébki na takty:

Rys. 1 pokazuje stot do ciecia, na ktérym znajduje sie blacha o wymiarach 8 m x 2,5 m. Arkusz jest dzielony
na dwa obszary o wymiarach 4 m x 2,5 m, z ktoérych lewy jest obrabiany w pierwszej kolejnosci (1).
Nastepnie stot przesuwa sig, po czym laser kontynuuje prace obrabiajgc catkowicie prawy obszar (2).
Procedura ta sprawdzita sie szczegolnie w cieciu cienkich blach.

Naprzemienny cykl obrébki na takty:

Rys. 2 pokazuje znowu st6+ do ciecia, na ktérym znajduje sie blacha o wymiarach 8 m x 2,5 m. Arkusz jest w
tym przypadku podzielony na osiem obszaréw ciecia. Najpierw jest catkowicie obrabiany obszar 1, po czym
stot przesuwa sig i obrabiane sg obszary 2 i 3. Nastepnie stot powraca do poprzedniej pozyciji i obrabiane sg
obszary 4 i 5. Proces ten powtarza sig tak dtugo, az zostang obrobione wszystkie obszary naszkicowanego
ciagu. Zaleznie od urzadzenia arkusz mozna podzieli¢ na maksymalnie 30 obszarow cigcia, ktore bedg
obrabiane zgodnie z przedstawionym wzorem.

Zaleta: Dostarczane ciepto rozktada sie rownomiernie na stole, a istniejgce w materiale naprezenia uwalniajag,
sie tylko w poszczegolnych obszarach. Sprawia to, ze wktucie po kazdym cyklu nastepuje z wysokg precyzjg.
Jakosc¢ cietych elementow jest optymalna, tak ze nawet czesci nadwymiarowe i szczegdlnie grube sg,
wykonywane perfekcyjnie.



4x25m St61 roboczy

I Rys. 2




Zakresy stosowania Mozliwosci
rozbudowy

Gdzie nie wystarczg tradycyjne urzgdzenia o
standardowych wymiarach, mozna zastosowac

Bystar L, ktéry umozliwi bezproblemowe ciecie = Automatyzacja i dodatkowe
nadwymiarowych formatéw specjalnych. wyposazenie na zapytanie
Bystar L znajduje zastosowanie w réznych = O$ obrotowa z uchwytem
segmentach rynku: dociskowym

= Maszyny budowlane = Analiza dotykowa przy cieciu

= Pojazdy uzytkowe materiatow nieprzewodzacych

= Przemys+t stoczniowy
= Centra ustugowe (ciecie na zlecenie klienta)
= Mosty i budowle stalowe

= Budowa wagonéw metra KO rZVQCi d I a
klientow

Grubosci materiatow

Stal konstrukcyjna 0,5-25 mm
Stal nierdzewna 0,5-20 mm = Bystar L daje uzytkownikowi nowe mozliwo$ci
Aluminium 0,5-12 mm i zastosowania w zakresie wielkosci, ktore
sg poza zasiegiem konkurencji dysponujgcej
standardowymi urzadzeniami
Obwiednia rur = Dzigki fachowej i ekonomicznej obrobce
Podawanie uchwytem duzych arkuszy blachy konstrukcja elementow
zaciskowym 15=155 mm o nadwymiarowej dfugosci ulega znacznemu
Podawanie bezposrednie 15-315 mm utatwieniu i staje sie wyraznie efektywniejsza i

korzystniejsza kosztowo
= Bystar L juz w wersji podstawowej oferuje
uzytkownikowi wysokg autonomie

Detale " B
prefabrykowane " _,

Gorna czesé filtru

Materiat: Stal konstrukcyjna

Wielkos$¢ arkusza blachy: 6800 x 2450 mm
Grubos$¢ materiatu: 3 mm




Materiat: Stal konstrukcyjna
Wielkos$¢ arkusza blachy: 8000 x 2500 mm
Grubo$¢ materiatu: 6 mm

Korpus sita
- Materiat: Stal konstrukcyjna
Wielkos$¢ arkusza blachy: 7000 x 2500 mm

Grubos$¢ materiatu: 6 mm

Serwis i
wsparcie

Dopracowana technologia i imponu-
jacy know-how firmy Bystronic
zapewniajg wysoka niezawodno$¢
urzgdzenia. Jezeli mimo wszystko
potrzebna bedzie pomoc, dzieki
gestej globalnej sieci, Bystronic jest w

Sito VA 2050 stanie zapewni¢ na miejscu zarébwno

czesci zamienne, jak i ustugi wyspe-
cjalizowanych pracownikéw serwisu.
Oproécz konserwacji, dostaw czesci i
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napraw oferujemy naszym indywidual-
nym klientom takze programy szkolen
oraz asyste w zakresie sprzetu, opro-
gramowania i obstugi. Dzieki temu
sg oni w stanie wykorzysta¢ wszystkie
mozliwosci urzgdzen do podniesienia
witasnej konkurencyjnosci.

Niniejszy prospekt moze zawiera¢ elementy, ktore nie nalezg do wyposazenia standardowego i sg
oferowane jako opcja. W celu poprawy widocznosci szczegotéw maszyny do zdje¢ otworzono badz
usunieto niektore ostony zabezpieczajace. Zastrzega sie zmiany wymiarowe, konstrukcyjne i zmiany
wyposazenia. Dane techniczne patrz osobny arkusz danych.

Certyfikat ISO 9001



Bystronic — swiatowej stawy dostawca
systemow do ciecia laserowego i
wodnego oraz ekonomicznych, wyso-
kowydajnych i solidnych zginarek.

Cigcie laserowe
System cigcia lase-
rowego do nowoc-
zesnej obrobki
szerokiej gamy
materiatow

Zginanie
Trzypunktowa
maszyna zginajaca
pozwala na wysoce
precyzyjne formo-
wanie metalowego
arkusza

Ciecie wodne
Instalacja do
ciecia wodnego
dla metalu,
szkta, tworzywa
sztucznego,
ceramiki i

wielu innych
materiatow

Automatyzacja
Wysokowydajna
obstuga i automa-
tyczne rozwigzania
poczawszy od
prostego systemu
zatadowczego az
do w petni zau-
tomatyzowanego
systemu magazyno-
wania
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Oprogramowanie
& sterowanie
Programowanie
oraz obstuga w
Sposob przyjazny
dla uzytkownika,

z zastosowaniem
programow
uzytkowych oraz
interfejsow do sys-
temow CAD i ERP

St

Serwis i wsparcie
Kompetencja i
dostepnos¢ wspar-
cia w okresie gwa-
rancyjnym i pog-
warancyjnym na
catym $wiecie,
osoby kontak-
towe na terenie
lokalnym, szybka
dostawa czesci
zamiennych, pro-
fesjonalne kursy
szkoleniowe

Kontakt z nami

www.bystronic.com
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