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Diugos¢
Bystar L 4025-65 Bystar L 4025-80 Bystar L 4025-120
Dtugosé 19000 mm 23500 mm 35500 mm
Szerokos¢ 8000 mm 8000 mm 8000 mm
Wysokos¢ 3000 mm 3000 mm 3000 mm




Urzadzenie do ciecia promieniem lasera

Bystar L 4025-65

Bystar L 4025-80

Bystar L 4025-120

Nominalny wymiar blachy

X =6500 mm
y=2500 mm

x=8000 mm
y=2500 mm

x=12000 mm
y= 2500 mm

Zakres ciecia

x = 6500 mm/ 256 in.
y = 2540 mm/ 100 in.
z= 170 mm/6,70 in.

x = 8000 mm/ 315 in.
y = 2540 mm/ 100 in.
z= 170 mm/6,70 in.

x = 12000 mm/ 473 in.
y= 2540 mm/ 100 in.
z= 170 mm/6,70 in.

Maksymalna predkos¢ pozycjonowania réwnolegle do osi x, y 60 m/min 60 m/min 60 m/min
Maksymalna predkos¢ pozycjonowania jednoczesna 85 m/min 85 m/min 85 m/min
Maksymalne przyspieszenie osiowe 3m/s’ 3m/s’ 3m/s’
Odchylenie pozycji Pa* + 0,1 mm + 0,1 mm + 0,1 mm
Rozrzut pozycji Ps * + 0,05 mm + 0,05 mm + 0,05 mm
Doktadnos¢ wykrywania krawedzi + 0,5 mm +0,5mm + 0,5mm
Powtarzalnos¢ stotu tnacego przy cyklu obrébki na takty +0,2mm +0,2mm +0,2mm
Maksymalny ciezar przedmiotu obrabianego 3200 kg 3900 kg 3550 kg
Waga maszyny ** 32000 kg 34000 kg 44000 kg

Fundament

normalna, uzbrojona podtoga przemystowa zgodnie z planem ustawienia

Glowice tnace

5"i7,5"

5"i7,5"

5"i7,5"

Zuzycie gazu

zalezne od materiatu

Obstuga za posrednictwem panela

z 15" ekranem dotykowym, klawiaturg i recznym urzadzeniem obstugi

Napedy nosnikéw danych

DVD-RW, USB 2.0

Przylacze sieciowe

przytacze RJ45 10/100 MBit/s

Zrédto laserowe CO, Bylaser 4400 Bylaser 5200 ARC ByLaser 6000
Moc 4400 W 5200 W 6000 W
Dtugosc fali 10,6 um 10,6 ym 10,6 um
Polaryzacja kotowa kotowa kotowa
Czestotliwos¢ impulsow 1-2500 Hz 1-2500 Hz 1-2500 Hz
Maksymalne grubosci blachy ***

Stal konstrukcyjna 25 mm 20 mm 25 mm

Stal nierdzewna 20 mm 15 mm 25mm

Aluminium 12 mm 12 mm 15 mm
Maksymalny pobér mocy elektrycznej przez urzadzenie **** 56 kW 61 kW 78 kW

* Wedtug VDI/DGQ 3441, odcinek pomiarowy 1 m. Doktadno$¢ czesdci z blachy zalezna jest od wykorzystanego materiatu i od jego

obrobki wstepnej oraz wielkosci ptyty i stopnia jej rozgrzania.

*%

- optymalnie konserwowane i ustawione urzadzenie do ciecia

- materiaty musza miec cechy jakosciowe wymagane przez firme Bystronic (materiaty laserowe)

**** (Cate urzadzenie z odsysaniem i chtodzeniem

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian wymiaréw, konstrukcji i wyposazenia. Z certyfikatem 1SO 9001

Aby mozna byto cig¢ blachy o maksymalnych grubosciach, musza by¢ spetnione nastepujace warunki:

Bystronic

Kompletne urzadzenie do ciecia promieniem lasera ze stotem wymiennym bez odsysania, urzadzenia chtodzacego i automatyki

Best choice.

Laser | Bending | Waterjet

bystronic.com
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