BySprint Pro

Najwyzsza wydajnos¢ i ekonomicznos¢

dzieki wyjatkowej maszynie do ciecia

laserowego przy duzych predkosciach

laser cutting
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BySprint Pro — szybki jak strzata
i ekonomiczny

Rekordowe predkosci przy cieciu cienkich blach i maksymalna ekonomiczno$¢ s
gléwnymi cechami wyrézniajacymi maszyne do ciecia laserowego BySprint Pro.
Celem uzyskania najwyzszej wydajnosci, faczy ona w sobie ciecie plazmowe przy
wysokich predkosciach oraz dynamike ciecia zapewniajgc tym samym najkrétsze
czasy produkcji. Minimalne koszty produkgc;ji i bardzo wysoka wydajnos¢ catego
systemu daja w efekcie wyjatkowo ekonomiczna realizacje zlecei. W ten sposéb
klient uzyskuje wyrazna przewage nad konkurencja.
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Istotne
sktadniki

Doskonata wspoétpraca dopracowanych i dopasowanych do siebie

poszczegd6lnych komponentéw tworzy baze dla najlepszego systemu

maszynowego, zapewniajacego klientom najwieksze korzysci. «Wszyst-

ko z jednej reki» — tak brzmi przynoszaca efekty zasada Bystronic, ktéra

zostata zastosowana takze w przypadku urzadzenia do ciecia laserem

BySprint Pro. Wszystkie elementy systemu istotne dla bezpieczestwa

procesu sg efektem wtasnych opracowan i zapewniaja przekonujace

rozwigzanie z najwiekszymi korzysciami dla klientéw.

Zrédto laserowe ByLaser 4400

Rezonator ByLaser 4400 o mocy 4,4 kilowatéw
przekonuje niskimi kosztami produkgji osigga-
nymi dzieki wysokiej efektywnosci, zasilaniu
wolnemu od tar¢ oraz magnetycznie tozysko-
wanemu i tym samym réwniez wolnemu od
tar¢ kompresorowi. Zrédto laserowe gwarantuje
ponadto stata, wysoka jakos¢ wigzki.

Dzieki zastosowaniu LASERMIX® 312 powstaja
niskie koszty. Oprécz tego zagwarantowana jest
stata, wysoka jakos¢ gazu laserowego i potrzeb-
na jest tylko jedna butla gazu.

Glowica tnaca

Krotkie czasy przezbrajania umozliwiaja wyso-
kie wykorzystanie BySprint Pro przy najnizszych
czasach dodatkowych. Urzadzenie dostarczane
jest standardowo z 5- i 7,5-calowa oraz opcjo-
nalnie z 3,75-calowa gtowica tnaca. Ta ostatnia
dostosowana jest do cienkich blach i zapewnia
uzytkownikowi krétsze o 15 do 40 procent czasy
ciecia w przypadku takich zlecen. Urzadzenie
BySprint Pro jest wyposazone w system szybkiej
wymiany, dzieki ktéremu kazda gtowice wymie-
ni¢ mozna w ciggu kilku sekund.

Terminal operatora

Na ekranie dotykowym terminala operatora
dostepne sg zawsze te funkgcje, ktére potrzeb-
ne sa w danej chwili. Dzieki temu obstuga jest
fatwa i przyjazna dla uzytkownika. Pulpit oraz
ptaszczyzna obstugi zaprojektowane zostaty
konsekwentnie zgodnie z zasadami ergonomii.



Naped

Dynamiczny naped za pomocg silnikéw bezpo-
Srednich, takze przy niskich obrotach zapewnia
wysokie wartosci momentu obrotowego i przy-
spieszenia. Wynikiem jest szybkie i precyzyj-

ne ustawienie mostka tnacego. Razem z bardzo
duzymi predkosciami cigcia, osiagganymi dzieki
cieciu plazmowemu przy duzych predkosciach
zapewnia ono ciecie tak duzej jak nigdy dotad
liczby elementéw przy pomocy BySprint Pro.

Wysokowydajne sterowanie ByVision
Wysokowydajne sterowanie ByVision marki
Bystronic wyznacza nowe kierunki pod wzgle-
dem tatwosci i szybkosci obstugi. Nawet duze
schematy ciecia mozna przesta¢ do maszyny

w kilka sekund. Podzespoty sprzetowe znajduja
sie w pojedynczej, niewielkiej skrzynce, ktéra
podczas prac konserwacyjnych moze by¢ w
krétkim czasie w catosci wymieniona na inna.

Mozliwosci
rozbudowy

= Obstuga i rozwigzania automatyczne, zwiasz-
cza automatyczne podawanie i odsytanie mate-
riatu, automatyczne sortowanie elementoéw,
automatyczne tozysko cienkoscienne

= Rdzne ruszty stotowe

= Dotykowe rozpoznawanie podczas ciecia mate-
riatéw nieprzewodzacych
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Oprogramowanie CAD/CAM Bysoft

Bysoft to zaprojektowany dla Bystronic pakiet
oprogramowania CAD/CAM do ciecia i giecia.
Dzieki optymalnemu dostosowaniu do urza-
dzen Bystronic, oprogramowanie to zapewnia
petna realizacje technologii ciecia i giecia. Opro-
gramowanie Bysoft jest przyjazne dla uzytkow-
nika i praktyczne oraz wspomaga w optymalny
sposob przygotowania do pracy dzieki mozli-
wosci szybkiego programowania poszczeg6l-
nych operacji. Uzytkownik jest odcigzany przez
dokfadnie odpowiadajace potrzebom funkcje
oprogramowania i jego jednolitg dla wszystkich
modutéw strukture systemowa.

Serwis i
wsparcie

Dopracowana technologia i imponujacy know-
how firmy Bystronic zapewniaja wysoka nieza-
wodnos¢ urzadzenia. Jezeli mimo wszystko
potrzebna bedzie pomoc, dzieki gestej global-
nej sieci, Bystronic jest w stanie zapewni¢ na
miejscu zaréwno czesci zamienne, jak i ustugi
wyspecjalizowanych pracownikéw serwisu.
Oprécz konserwacji, dostaw czesci i napraw
oferujemy naszym indywidualnym klientom
takze programy szkolen oraz asyste w zakresie
sprzetu, oprogramowania i obstugi. Dzieki temu
sg oni w stanie wykorzystac wszystkie mozliwo-
$ci urzadzen do podniesienia wiasnej konkuren-
cyjnosci.



Zakresy stosowania

Urzadzenie BySprint Pro jest szybkie jak strzata

i zwlaszcza w obrébce cienkich blach stanowi
klase samo dla siebie. Przy 4,4 kilowatach urza-
dzenie to dysponuje ponadto duzg dawka mocy
laserowej i moze by¢ stosowane jako elastyczne
narzedzie do réznorodnych zastosowan dla
catego zakresu grubosci blach do 20 mm. Z
urzadzeniem BySprint Pro uzytkownik o krok
wyprzedza konkurencje.

Przemyst elektroniczny
Ptytka adaptera
1,5 mm, stal nierdzewna

Budowa samolotow
Ostona
1 mm, aluminium

Budowa maszyn i urzadzen
Ostona przyciskéw obstugi, winda osobowa
1 mm, stal nierdzewna




Konstrukcja maszyn
Ptyta gtéwna z krzywka sterujaca
6 mm, stal konstrukcyjna

Konstrukcja maszyn
Kotnierz piasty
3 mm, stal konstrukcyjna

Technika napedowa

Tarcza gwiazdzista sprzegta
20 mm, stal konstrukcyjna

Korzysci dla klientéw

=Ciecie plazmowe przy duzych pred-
kosciach, zdecydowanie wyzszych w
poréwnaniu z aktualnymi standardami
na rynku.

=Najnowsze technologie ciecia i przekiu-
wania w rodzaju RPP zapewniaja maksy-
malnga zdolnos¢ produkcyjng

= Funkcja trybu oszczedzania energii
(Power Saving Mode) zmniejsza zuzycie
energii elektrycznej przez system ciecia
laserowego w trybie gotowosci nawet o
50 procent

=Bardzo niskie koszty eksploatacji ze
wzgledu na nie ulegajacy zuzyciu ukfad

wzbudzajacy oraz magnetycznie tozysko-

wany kompresor

= Niezwykle krétki czas uruchamiania
wynoszacy zaledwie pie¢ minut

= Duze szybkosci ciecia dzieki cieciu spre-
zonym powietrzem do trzech mm grubo-
$ci materiatu.

= Nizsze koszty i niezmiennie wysoka
jakos¢ gazu laserowego poprzez zastoso-
wanie systemu LASERMIX® 312

Niniejszy prospekt moze zawierac elementy, ktére nie naleza do wyposazenia standardowego i sg oferowane jako opcja. Dla lepszej rozpoznawalnosci
szczegotow, do wykonania zdjec czeéciowo otwarto lub usunieto ostony zabezpieczajace. Zastrzega sie mozliwos¢ zmian wymiardw, konstrukgji i

wyposazenia. Dane techniczne patrz osobny arkusz danych.

Certyfikacja zgodna z1SO 9001



Bystronic — swiatowej stawy dostawca

systemoéw do ciecia laserowego i wodne-

go oraz ekonomicznych, wysokowydaj-

nych i solidnych zginarek.

Ciecie laserowe
System ciecia lasero-
wego do nowoczes-
nej obrobki szerokiej
gamy materiatéw

Giecie
Trzypunktowa
maszyna zginajaca
pozwala na wysoce
precyzyjne formo-
wanie metalowego
arkusza

Ciecie wodne
Instalacja do
ciecia wodnego
dla metalu, szkta,
tworzywa sztucz-
nego, ceramiki

i wielu innych
materiatéw

Bystx’glﬁnlc

Best choice.

Automatyzacja
Wysokowydajna
obstuga i automa-
tyczne rozwigzania
poczawszy od proste-
go systemu zatadow-
czego az do w petni
zautomatyzowanego
systemu magazyno-
wania

Oprogramowanie &
sterowanie
Programowanie oraz
obstuga w sposob
przyjazny dla uzyt-
kownika, z zastoso-
waniem programow
uzytkowych oraz
interfejsow do sys-
teméw CAD i ERP

Kontakt z nami

bystronic.com

Serwis & wsparcie
Kompetencja i
dostepnos¢ wspar-
cia w okresie
gwarancyjnym i
pogwarancyjnym
na catym swiecie,
osoby kontaktowe
na terenie lokalnym,
szybka dostawa
czesci zamiennych,
profesjonalne kursy
szkoleniowe
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