Byspeed
Uniwersalny i superdynamiczny
system do ciecia laserowego

laser cutting



Byspeed - szybki, dynamiczny,
niezwykle precyzyjny

Byspeed umozliwia dzieki swojej oryginalnej koncepcji konstrukcyjnej osigganie
najwyzszych predkosci pozycjonowania oraz wartosci przyspieszenia i przekonuje
dzieki swoim napedom DHM, osiadajacym jedyna w swoim rodzaju site napedowa
i przyktadng dynamike. Dzieki najnowoczesniejszej technologii ciecia Byspeed ofe-
ruje doskonata precyzje ciecia. Wysoka stabilnos¢ procesu i dtuga zywotnos¢ gwa-
rantowane sg dzieki optymalnemu dostosowaniu zrédta promieniowania lasero-

wego i koncepcji maszyny.







Istotne sktadniki

Urzadzenia do ciecia laserowego Bystronic charakteryzuja sie wyrafinowanymi,
perfekcyjnie do siebie dopasowanymi komponentami. Znajduje przy tym zastoso-
wanie wielokrotnie sprawdzona zasada "wszystko z jednej reki": Wszystkie podzes-
poly, decydujace o bezpieczenstwie proceséw i wydajnosci urzadzenia, pochodza z
wiasnych pracowni rozwojowych. Oferuja one poszczegdélnym klientom optymalne
rozwigzania do pokonywania wyzwan, pojawiajacych sie podczas produkcji oraz
perfekcyjna podstawe do wyraznego zwiekszenia wtasnej konkurencyjnosci.

Zrédto promieniowania laserowego

Aby klient moégt w petni wykorzysta¢ wybitne
wiasciwosci swojego urzadzenia Byspeed, jest
ono oferowane wylgcznie ze zrédtami pro-
mieniowania laserowego Bystronic z gérnego
zakresu mocy. Niezaleznie od mocy kazdy rezo-
nator Bystronic jest kinematycznie zawieszony,
stabilny temperaturowo i zapewnia stata jakos¢
promienia.

Naped DHM

Wraz z rozwojem jedynej w swoim rodzaju
koncepcji Direct-Helical-Motor (DHM) na osiach
x/y udato sie optymalnie dostosowac wszystkie
istotne parametry. Uzyskuje sie przy tym réw-
nie wysoka site napedowa przy wykorzystaniu
zaledwie utamka po-wierzchni magnetycznej
konwencjonalnych silnikédw linowych.

Glowica tnaca

Gtlowica tnaca optymalnie wspiera zastosowane
technologie ciecia jak na przyktad bardzo sku-
teczna kontrolowang wcinke impulsowa (CPP).
System szybkiej wymiany gtowic pozwala na

jej wygodne dokonanie w ciagu kilku sekund.
Czyszczenie dyszy odbywa sie automatycznie.

Wspornik maszyny

Stabilny, odlewany wspornik minimalizuje
drgania systemowe. Dodatkowe zakotwienie
w podtozu nie jest konieczne. Srodek ciezkosci
masy wszystkich osi jest wycentrowany. Wpty-
wa to na lepszy przebieg procesu i zwiekszenie
bezpieczenstwa.



Wysokowydajne sterowanie ByVision
Wysokowydajne sterowanie ByVision marki
Bystronic wyznacza nowe kierunki pod wzgle-
dem tatwosci i szybkosci obstugi. Nawet duze
schematy ciecia mozna przesta¢ do maszyny w
kilka sekund. Podzespoty sprzetowe znajduja
sie w pojedynczej, niewielkiej skrzynce, ktéra
podczas prac konserwacyjnych moze by¢ w
krotkim czasie w catosci wymieniona na inna.

Pulpit obstugi

Na ekranie dotykowym pulpitu obstugi dostep-
ne sg zawsze te funkcje, ktére potrzebne sa w
danej chwili. Dzieki temu obstuga jest fatwa i
przyjazna dla uzytkownika. Pulpit oraz ptasz-
czyzna obstugi zaprojektowane zostaty konse-
kwentnie zgodnie z zasadami ergonomii.

Mozliwosci
rozbudowy

= Urzadzenia do obstugi i automatyzacji dla
réznych profili uzytkownika

= Dotykowe rozpoznawanie podczas ciecia
materiatéw nieprzewodzacych

Oprogramowanie CAD/CAM Bysoft

Bysoft to zaprojektowany dla Bystronic pakiet
oprogramowania CAD/CAM do ciecia i gigcia.
Bedac optymalnie dostosowanym do urzadzen
Bystronic, oprogramowanie to zapewnia petng
realizacje technologii ciecia i giecia. Bysoft jest
przyjazny dla uzytkownika oraz praktyczny i
wspomaga w optymalny sposéb przygotowania
do pracy dzieki mozliwosci szybkiego progra-
mowania poszczegdlnych operacji. Uzytkownik
jest w daleko idacy sposdb odcigzany przez
dokfadnie odpowiadajace potrzebom funkcje
oprogramowania i jego jednolitg dla wszystkich
modutéw strukture systemowa.

Serwis&
wsparcie

Dopracowana technologia i imponujacy know-
how firmy Bystronic zapewniajg wysoka nieza-
wodnos¢ urzadzenia. Jezeli mimo wszystko
potrzebna bedzie pomoc, dzieki gestej global-
nej sieci, Bystronic jest w stanie zapewni¢ na
miejscu zarébwno czesci zamienne, jak i ustugi
wyspecjalizowanych pracownikéw serwisu.
Oprocz konserwacji, dostaw czesci i napraw
oferujemy naszym indywidualnym klientom
takze programy szkolen oraz asyste w zakresie
sprzetu, oprogramowania i obstugi. Dzieki temu
53 oni w stanie wykorzystac¢ wszystkie mozliwo-
$ci urzadzen do podniesienia wtasnej konkuren-
cyjnosci.



Zakresy stosowania

Urzadzenie Byspeed przekonuje dzieki
jedynej w swoim rodzaju dynamice

i dzieki robigcym ogromne wrazenie
predkosciom pozycjonowania, jakie moze
uzyskiwac¢ w catym zakresie grubosci w
krétkim czasie. Dzieki najnowoczesniej-
szym technologiom ciecia Byspeed daje
uzytkownikowi mozliwos¢ zwigkszenia
wiasnej konkurencyjnosci przede wszyst-

kim w przypadku obrébki cienkich i $red-
nio grubych blach lub przy wykonywaniu

kompleksowych ksztattéw i matych otwo- Konstrukcja maszyn
row. Dzieki trybowi skanowania mozna na Plyta gtdwna z otworami pozycjonujacymi
przyktad wykonaé do 350 kwadratowych 4 mm, stal konstrukcyjna

otworéw na minute.

Konstrukcja szaf sterowniczych .4 i~ ]
Modut wtykowy
2 mm, stal konstrukcyjna cynkowana

Konstrukcja sterowan
Pokrywa panelu sterowniczego
1 mm, aluminium




Przemyst spozywczy
Sito wielkooczkowe
1 mm, stal nierdzewna

Budowa aparatéow
Element krzywki sterujacej
6 mm, stal konstrukcyjna
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Korzysci dla klientéw

= Znaczna redukcja kosztow dzieki skréce-
niu czasu ciecia do 50 procent w zakresie
cienkich blach

= Wysoka produktywnos¢ na skutek opty-
malizacji przebiegu procesu pod wzgle-
dem geometrycznym

= Perfekcyjna odlewana konstrukcja w celu
amortyzacji powstajacych drgan a tym
samym uzyskania niewielkich tolerancji
czesci

= Optymalny dostep do catej strefy robo-
czej

= Zamknieta strefa ciecia z odsysaniem
wielokomorowym

= Wysokie bezpieczenstwo procesowe
dzieki czujnikom plazmowym

= Mozliwos¢ rozbudowy o rézne moduty
automatyzacyjne/systemy magazynowe

= Stosowne do potrzeb, indywidualne
dostosowanie parametréow techno-
logicznych dzieki wysokowydajnemu
sterowaniu ByVision

= Obstuga reczna, na przyktad przy recz-
nych fazach rozcinania

= Adaptacyjna optyka w celu zachowania
statej ogniskowej w catym zakresie ciecia
oraz automatyczna regulacja ogniskowe;j
na podstawie indywidualnych parame-
tréw ciecia

= Automatyczne okreslanie pofozenia kra-
wedzi blachy

= Rézne mozliwosci ponownego uru-
chomienia systemu po przerwaniu ciecia

= Sciste powigzanie z oprogramowaniem
uzytkownika Bysoft

Niniejszy prospekt moze zawiera¢ elementy, ktére nie naleza do wyposazenia standardowego i sg oferowane jako opcja. Dla lepszej rozpoznawalnosci
szczegotow, do wykonania zdje¢ czesciowo otwarto lub usunieto ostony zabezpieczajace. Zastrzega sie mozliwo$¢ zmian wymiaréw, konstrukgji i

wyposazenia. Dane techniczne patrz osobny arkusz danych.

Certyfikacja zgodna z1S0 9001



Bystronic — Swiatowej stawy dostawca

systemow do ciecia laserowego i wodne-

go oraz ekonomicznych, wysokowydaj-

nych i solidnych zginarek.

Ciecie laserowe
System ciecia lasero-
wego do nowoczes-
nej obrobki szerokiej
gamy materiatéw

Giecie
Trzypunktowa
maszyna zginajaca
pozwala na wysoce
precyzyjne formo-
wanie metalowego
arkusza
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Ciecie wodne
Instalacja do
ciecia wodnego
dla metalu, szkta,
tworzywa sztucz-
nego, ceramiki

i wielu innych
materiatéw

Bysts ..‘ .’ ':hlc

Best choice.

Automatyzacja
Wysokowydajna
obstuga i automa-
tyczne rozwigzania
poczawszy od proste-
go systemu zatadow-
czego az do w petni
zautomatyzowanego
systemu magazyno-
wania

Oprogramowanie &
sterowanie
Programowanie oraz
obstuga w sposob
przyjazny dla uzyt-
kownika, z zastoso-
waniem programow
uzytkowych oraz
interfejsow do sys-
temoéw CAD i ERP

Kontakt z nami

bystronic.com

Serwis & wsparcie
Kompetencja i
dostepnos¢ wspar-
cia w okresie
gwarancyjnym i
pogwarancyjnym
na catym Swiecie,
osoby kontaktowe
na terenie lokalnym,
szybka dostawa
czesci zamiennych,
profesjonalne kursy
szkoleniowe
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