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Bystar 3015* Bystar 4020* Bystar 4025*

Délka 12900 mm 16000 mm 14750 mm
Sitka 6100 mm 6700 mm 8050 mm
Vyska 2070 mm 2070 mm 2950 mm
* se zdrojem Bylaser 4400/5200 ARC

Rozméry s jinymi laserovymi zdroji na pozadani



Laserové fezaci zafizeni Bystar 3015 Bystar 4020 Bystar 4025
Rozméry plechu x =3000 mm X =4000 mm X =4000 mm
y=1500 mm y =2000 mm y =2500 mm

Rezaci rozsah

x=3048 mm/120in
y=1524mm/ 60in
z= 170mm/6,70 in

X =4064 mm/160 in
y=2032mm/ 80in
z= 170mm/6,70 in

X =4064 mm/160 in
y =2540mm/100in
z= 170 mm/6,70 in

Maximalni rychlost polohovani paralelné s osami x, y 80 m/min 60 m/min 60 m/min
Maximalni rychlost polohovani simultanné 113 m/min 84 m/min 84 m/min
Maximalni osové zrychleni 4,5 m/s? 3 m/s? 3 m/s?
Odchylka polohy Pa* +0,1 mm +0,1 mm +0,1 mm
Rozpéti polohy Ps* + 0,05 mm + 0,05 mm + 0,05 mm
Presnost detekce okraje +0,5mm +0,5mm +0,5mm
Maximalni hmotnost obrobku 890 kg 1580 kg 1970 kg
Hmotnost stroje** 13500 kg 18300 kg 27000 kg

Mozné laserové zdroje

Bylaser 4400 . . .
Bylaser 5200 ARC . . .
ByLaser 6000 . . .
Podklad normalni armovana prdmyslova podlaha podle dispozi¢niho planu
Rezaci hlavy 5"a75"

Spotieba fezaciho plynu

v zavislosti na materialu

Ovladaci panel

s 15" dotykovou obrazovkou, kldvesnici a ru¢nim ovlddac¢em

Mechaniky

DVD-RW, USB 2.0

Pfipojeni sité

pfipoj RJ45 10/100 Mbit/s

Laser CO, Bylaser 4400 Bylaser 5200 ARC ByLaser 6000
Vykon 4400 W 5200 W 6000 W
VInova délka 10,6 pm 10,6 pm 10,6 pm
Polarizace kruhova kruhova kruhova
Frekvence impulza 1-2500 Hz 1-2500 Hz 1-2500 Hz
Maximalni tloustky plechu***

Konstrukéni ocel 25 mm 25 mm 25 mm

Uslechtila ocel 20 mm 20 mm 25 mm

Hlinik 12 mm 12 mm 15 mm
Maximalni spotfeba elektrické energie celého zafizeni**** 56 kW 61 kW 78 kW

* Podle VDI/DGQ 3441 délka méfeni 1 m. Pfesnost plechového dilu zavisi na pfislusném materidlu a jeho predchozi Gpr.
na velikosti tabule a jeji teploté.
** Kompletni laserové fezaci zafizeni s vyménnym stolem bez odsavani, chladiciho zafizeni a automatiky
***  Pro fezani maximalnich tlousték musi byt splnény nasledujici podminky:
- Optimalné udrZzované a nastavené laserové fezaci zafizeni
- Materialy musi dosahovat kvality pozadované spolecnosti Bystronic (laserové materialy)

*x%x%  (Celé zafizeni s odsavanim a chladicim zafizenim

Zmény rozmér(, konstrukce a vybavy jsou vyhrazeny. Certifikat 1ISO-9001

Laser | Ohybani | Vodni paprsek
bystronic.com

Bystronic: Best choice.
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